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Navod k pouziti a instalaci
Napétové LED pasky

Popis vyrobku

LED flexibilni pasky predstavuji nejjednodussi LED liniovy svételny zdroj s universalnimi moznostmi pouziti. Rozte¢ LED
diod a jejich pfikon jsou optimalizovany pro dosazeni potfebného svételného vjemu v rliznych aplikacich. Rubova strana
pasku je opatiena lepici vrstvou, kterou se pasek po odstranéni kryci félie nalepi na podklad. Pasek je mozno v naznacenych
mistech stiihat nlizkami na potiebnou délku, nebo naopak v misté pfipravenych pajecich plosek dily pajenim spojovat,
nebo pfipojovat napéjeci vodice. Napétové napajené pasky se napajeji ze zdroje konstantniho napéti a jejich svit se fidi
pomoci pulsni Sitkové modulace PWM. Pasky je tfreba za provozu ucinné chladit, nejlépe nalepenim do patfi¢né
dimenzovaného hlinikového osvétlovaciho profilu, ktery zaroven vytvoii i design a uzivatelské vlastnosti Vasi LED
osvétlovaci sestavy.

Bezpecnostni pokyny

LED pasky jsou primarné urceny pro napdjeni ze zdroje malého bezpecného napéti. V ostatnich ptipadech musi byt
ochrana pred nebezpe¢nym dotykem zajisténa jinym zplsobem (polohou, zdbranou, konstrukci svitidla, proudovym
chréani¢em aj.)

LED diody, zvlasté velkého vykonu, jsou intenzivnim bodovym svételnym zdrojem. Nikdy se nedivejte pfimo na svitici LED
z malé vzdalenosti bez ochrannych pomucek. Miize dojit k nevratnému poskozeni zraku. Zvlasté nebezpecny je pohled na
svitici LED, jsou-li opatfeny optickymi ¢leny, nebo pfi pohledu pfes lupu nebo spojnou brylovou ¢ocku.

Pravidla pouziti a rozsah zaruky

LED pasky je treba zpracovavat predepsanym zpUsobem a provozovat je v ramci pfedepsanych technickych parametra.
Nize uvedena pravidla jsou pro bezproblémovy provoz LED paski zasadné dllezité a jejich nedodrzeni vede k okamzitému
zniceni pasku nebo jeho ¢asti, nebo k vyraznému zkraceni Zivotnosti pasku. Takto zniceny pasek nelze reklamovat.

Rizikovymi faktory jsou :

1. Mechanické poskozeni pasku
Pusobeni elektrostatickych poli a vybojd
Neodborné pfipojeni pfivodd
Neodborné zasahy do zafizeni
Nevhodné napajeni
Nehomogenity barevnosti nebo svitivosti
Prehrati pasku
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Vlivy vlhkosti, vody a chemickych latek

Baleni a skladovani LED paskut

Nami dodévané LED pasky jsou origindlné z vyroby baleny v plastovych neprodysné uzavienych antistatickych obalech.
P3sky jsou v obalech navinuty na plastovych kotoucich. Vnéjsi konec pasku byva opatfen pfivodnim vodi¢em, vnitfni konec
pasku je pfilepen k civce kotouce. Uvnitf obalu je kapsle s latkou (silikagel) pohlcujici vlhkost. Jedno originalni vyrobni
baleni obsahuje typicky 10m nebo 5m pasku. Baleni i kotouce s paskem v baleni jsou popsany identifikacnimi stitky, které
obsahuji skladové cislo, nazev pasku, délku pasku v baleni, BIN, resp. vyrobni Sarzi a dalsi technické informace. Odlisné
délky pasku, nez typicky obsahuje originaini baleni, doddvdme v balenich co nejvice se blizicim baleni origindlnimu.

Pasky z obalu vybalujte az bezprostfedné pfed zpracovdnim. Rozdélané naviny uchovavejte v originalnich balenich na
kotoucich a baleni znovu neprody3né uzavirejte i se silikagelovou kapsli. Takto snadno zajistite dalsi ochranu péasku pred
vlivy vihkosti a elektrostatickych poli a vybojd. Ukladani do pdvodnich obald je vyhodné i zdlivod lepsi identifikace pasku
a specifikace jeho svitivosti a barevné teploty (BIN, Sarze) pro dalsi nebo opakované pouziti pasku.

Pasky skladujte v suchém prosttedi o vlhkosti 40+70% bez kondenzace vzdusné vlhkosti, bez vlivu chemikalii, vlivu
pfimého slune¢niho svitu a bez plsobeni plisni a hlodavcu. Pfi skladovani paskl a jejich montézi se vyvarujte prudkych
zmén teploty a vlhkosti. Vyvarujte se mechanického namahani baleni, zejména razd, uderl. Mechanickd odolnost baleni
proti tlaku je omezena, baleni paskil proto skladujte nejlépe v jedné vrstvé v poloze nastojato.
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Manipulace s LED paskem

PFi manipulaci s LED paskem se co nejvice vyvarujte jeho mechanického namahani. Kotou¢ vyjméte z baleni a pasek z néj
postupné odvijejte. Zabrante vzniku smycek. Pasek neohybejte v ostrych uhlech ani nenamdéhejte na zkrut (hamahani na
zkrut je Castd situace pfi zpétném navijeni pasku na kotou¢ nebo pfi rozmotavani smycek).

PFi mechanickém namahani pasku dojde k poskozeni LED diod nebo prasknuti rezistord v misté ohybu, pfipadné muze
dojit k poruseni pajeného spoje mezi soucastkami a plosSnym spojem. Mize se rovnéz narusit (prasknout) cinovy spoj mezi
jednotlivymi ¢astmi pasku (pasek se originalné z vyroby sklada z Gsekl délky cca 0,5m, pfipadné pii nastavovani z délek
jinych). Tyto zavady se nemusi projevit okamzité a mohou byt pri¢inou pozdéjsich tézko postizitelnych problém( jako
sviceni pasku jen do urcité délky, poblikavani pasku, nesvitici ¢asti pasku (nesviti nebo jen ,zhne” typicky trojice LED) aj.

U zalitych paskd dojde pfi ostrém ohybu navic k prasknuti zalévaci hmoty a jejimu odlouceni od povrchu pasku.
Viyvarujte se pfimého poskozeni soucastek na flexibilnim plosném spoji (néraz hranou LED profilu, ujede Sroubovak aj.)
Pasek nelze ohybat v roviné pasku. Obloukové linie vytvoite z lomenych Usekl pasku spojenych vodici.

Pred zpracovanim pésku si dobfe rozvrhnéte geometrii lepeni. Jiz nalepeny pasek se pfi strzeni znici. Pfred nalepenim
nového pdasku nejprve odstrante zbytky lepidla ze strzeného pasku.

Pések stfihejte a nastavujte jen v naznacenych mistech déleni. Rozstfihnete-li pdsek mimo znacky, nebude rozstfizeny Usek
svitit. Pro stfih pouzijte ostré nlizky nebo ostré stranové stipaci klesté. Pro nastavovani pasku pouZzijte profesionalni pajeci
stanici pro pajeni elektronickych soucdstek s elektronickou regulaci teploty pajeciho hrotu.

Pasek lepte postupnym prikladanim k podkladu tak, aby se na pasku netvorily bubliny a nerovnosti. Pasek lehce pritlacte
k podkladu tlakem na bo¢ni lemy. V zadném pfipadé netlacte pfimo na LED diody nebo rezistory pasku a zvlasté ne
pevnymi a ostrymi predméty. Vétsi délky pasku lepte postupné po ¢astech.

Pfipojené vyvody doporucujeme pro vétsi odolnost proti vytrzeni z mista spoje nebo proti utrzeni pasku od podkladu a pro
snazsi manipulaci s profilem fixovat epoxidovym lepidlem. K odlouceni pasku od podkladu mize dojit rovnéz pfi trvalém
mechanické namahani mista pfilepeni napfiklad smyckami pasku nebo ohnutymi pfivodnimi vodici

Pri testovani LED paskud navinutych na kotoucich je rozsvécujte pouze na velmi kratkou dobu. Vedle rizika prehiati pasku
se vzniklym teplem zdeformuje plastovy kotou¢ baleni a pasek se z néj pak bude odvijet velmi obtizné.

Elektrostaticka odolnost
LED pasky jsou citlivé na elektrostatické pole a elektrostatické vyboje.

Nami dodavané LED pasky jsou baleny v antistatickych balenich. Vybalujte je az bezprostiedné pred zpracovanim
a v balenich uchovavejte i nespotiebované naviny a zbytky. Dodrzovanim spravnych logistickych postup( pfi skladovani
a zpracovani snizite i moznost mechanického poskozeni pasku.

Zpracovani paskd provadéjte v antistatickém prostiedi a s antistatickymi ochrannymi pomuickami. Pasek, podlozka,
nastroje i obsluha musi mit stejny elektricky potenciél, aby nedoslo ke vzniku elektrostatickych poli nebo k vyboji.

LED pésky jsou urceny pro provozovani v normalnim prostiedi, tj. v prostiedi bez zvyseného vyskytu elektrostatickych
a elektromagnetickych poli a elektrostatického néboje.

Pfipojovani napajecich vodicu

Napajeci vodice doporucujeme k pasku pfipojovat pajenim. Klipy pro nepdjivé pripojeni vodi¢d jsou pomérné rozmérné a
casem se oxidaci zvétSuje prechodovy odpor spoje. V disledku prechodovych odport se pak snizuje jas pasku a spoj se
¢asem vyhieje a nebude spolehlivy. Z téchto divodi jsou nepdjivé klipy pro prenos vétsich proudd nevhodné Rovnéz je
tfeba pocitat na konci pasku s mistem pro umisténi klipu a zajistit mechanickou fixaci klipu k podlozce.

Pri pfipojovani vyvodl k pasku pouzivejte profesionalni pajeci nastroje pro pajeni elektrosoucastek s regulaci teploty
hrotu. Pdjecka musi mit pfiméfeny vykon a velikost hrotu, protoze pfi pajeni pasku, ktery je jiz nalepeny na tepelné vodivy
podklad, dochazi k intenzivnimu odvodu tepla do podkladu jako chladice. Pdjené misto musite dostatecné prohiat, aby
vznikl dokonale vodivy spoj (nesmi dojit ke vzniku tzv. studeného spoje, ktery je pak dlouhodobé nestabilni), ale pasek
nesmite prehrat, aby nedoslo k tepelnému poskozeni soucastek v okoli spoje. Teplotu pajeciho hrotu volte cca 280+330°C.
Pii pajeni vodicd zejména na pasky s malymi péjecimi ploskami je tfeba davat pozor, aby péajka nebo jadro vodice
nezkratovalo dalsi sou¢éastky nebo plosky plosného spoje, pfipadné nedoslo ke zkratu zateklym cinem nebo vodi¢em do
podkladu. Pii tésné montazi proto doporucujeme v misté pajeni pfivodd LED pasek podlepit oboustrannou lepici paskou.

Pfipojeny vodic je tfeba natvarovat, aby nezasahoval do svitu LED diod. Tvarovat vodic je tfeba opatrné (pinzeta), aby
nedoslo k poruseni pajeného spoje a odtrzeni vodice od pasku.

K pajeni pouzivejte vylu¢né trubickovou bezolovnatou elektrotechnickou pajku (,cin”), ktera jiz uvnitf obsahuje tavidlo,
doporucujeme pramér cca Tmm. K péjeni nepouzivejte plynovou pajecku nebo riizné klempiiské a opravarenské pajecky
(tuzkové na 230V, pistolové aj.). Pfi pajeni nepouzivejte chemicky agresivni tavidla.
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Opravy LED paskii a LED sestav
LED pasky jsou sofistikované zdroje svétla vysoké technické Urovné a pii provozu samotné nevyzaduji zadnou udrzbu.

Vétsina problému s LED svételnymi zdroji je zplsobena nesprdvnym nebo nesetrnym zplsobem pouziti nebo $patnou
obsluhou.

Svitici plochy svitidel (difuzory) je tfeba udrzovat v nalezité ¢istote, aby nedochéazelo k nezadoucim svételnym ztratam.

V ptipadé zavady se nepokousejte LED pasek opravit vlastnimi silami. Pajeni na pasku, zejména na soucastkéach (LED diody,
predfadné odpory aj.), svyjimkou mist ktomu oznacenych (plosky pro pfipojeni vodicl, mista spojeni pasku), je
hodnoceno jako neopravnény zésah do zafizeni a v takovém pfipadé pozbyva platnost zaruka. Povolenymi zésahy jsou
nastavovani a kraceni pasku v oznac¢enych mistech stiihu a pfipojovani vodicd v mistech pajecich plosek.

V ptipadé nastavovani pasku nebo vyméné usek je tieba vzdy pouzit pasek stejného druhu, barevné teploty a stejného
BINu, resp. SARZE.

Napajeni napétovych LED pasku

LED pések musi byt instalovan a zprovoznovan vyhradné kvalifikovanou osobou (Vyhlaska 50/1978 Sb). Pfi instalaci musi
byt dodrzeny veskeré normy a predpisy vyplyvajici z platné legislativy. Osoba instalujici pasek musi byt znald postupt
specifik instalace a zprovoznovani LED osvétlovacich sestav.

LED napétové napajené pasky se napajeji ze zdroje konstantniho napéti. Zdroj musi mit stejné napéti, jako je jmenovité
napéti pasku - typicky 12Vdc, ptipadné 24Vdc. Pfipojite-li pdsek na 12Vdc na napajeci zdroj 24Vdc, pasek blikne, pfipadné
bude kratkou dobu velmi intenzivné svitit a pak se znici. Pfipojite-li pasek na 24Vdc na napajeci zdroj 12Vdc, pasek se
nerozsviti.

Pro napéjeni paskl pouzijte zdroje deklarované vyrobcem jako zdroje vhodné pro napéjeni LED. Zdroje urcené pro jiné
Ucely nebo majici vysoky cinitel zvinéni a Sumu R&N jsou pro napéjeni LED paskd nepouzitelné. Prepéti nebo napétové
$picky z napdjeciho zdroje mohou byt pfi¢inou zni¢eni LED pasku nebo pozdéjsich neodstranitelnych zavad. P¥i instalaci
zdrojli na misto s potencidlnim prepéti v elektrorozvodné siti nebo silnym rusenim pouzijte k napajeni robustnich
odolnych typa zdrojl, nebo zdroje vybavte dodatecnou prepétovou ochranou.

Pouziti toroidnich transformatorG pro napéjeni LED paskd je s vyjimkou speciélnich aplikaci (nutny usmérnovac, problém
kolisani napéti se zatézi aj.) nevhodné.

Elektronické predfadniky pro halogenové zarovky jsou pro napajeni LED paskd nepouzitelné.

LED pések je treba pfipojit ke zdroji ve spravné polarité tj. kladny p6l pasku na kladny pdl zdroje a zdporny pdl pasku na
zaporny pol zdroje. Jestlize se na napéjeci zdroj pfipojuje vice Usekl pasku, zapojuji se vSechny Useky navzajem paralelné.
Vlyjimkou mohou byt specialni zapojeni u konkrétnich projektd, kdy se stejné dlouhé ¢asti 12Vdc paskd zapojuji po dvou
do série a vzniklé zapojeni se pak napdji napétim 24Vdc.

Vykon zdroje doporucujeme volit minimélné o cca 20% vyssi, nez je celkovy piikon LED sestavy. V piipadé, Ze sestava je
slozena zvice casti, vSechny &asti se zapojuji na spole¢ny zdroj navzajem paralelné. U velkych vykond nad 100W
doporucujeme sestavu rozdélit do vice sekci a kazdou sekci napdjet vlastnim zdrojem.

Pro fizeni svitu napétové fizenych paskl se pouziva pulsni $itkovd modulace PWM. Regulacni prvek (samotny regulator,
resp. pfijimac u regulatordm s dilkovym ovladanim) se zapojuje mezi napajeci zdroj a LED pések. Jestlize je fizena sestava
slozena z vice sekci s vice zdroji, ke kazdému zdroji je tfeba pfidat zesilova¢ PWM signélu a zapojit rozvod PWM fidiciho
signdlu (signélova uroven).

Vodice pro rozvod napajeni by mél byt co nejkratsi a pfiméreného prafezu podle prenaseného vykonu, resp. protékajiciho
proudu. Jmenovity pfikon pasku (ve W) spocitate tak, ze délku pasku (v m) vynasobite jeho jmenovitym pfikonem (ve W/m).
Jmenovity proud pasku (v A) vypocitate vydélenim jeho piikonu (ve W) napétim napéjeciho zdroje (ve V).

Kabeldz by méla mit hvézdicovou topologii, tj. kazda ¢ast by méla byt pfipojena ke zdroji vlastnim kabelem. Pro spojovéni
vodich pouzivejte kvalitni konektorové systémy. V opacném pripadé bude pasek v disledku ubytk napéti na napajecich
vodicich a svorkach svitit méné.

Kazdy typ pasku ma od nas doporucenou maximalni délku useku, kterou je mozno napdjet z jednoho konce bez snadno
rozpoznatelného rozdilu svitu na zac¢atku a na konci pasku. Tento jev ma pficinu v podélnych ubytcich napéti na délce
pasku a v jeho dasledku je skutecny piikon sestavy vzdy nizsi, nez pfikon vypocteny ze jmenovitych hodnot. Optimalizaci
napéjecich zdrojl podle délek jednotlivych ¢asti a vhodnym provedenim kabeldze do tvaru T je mozno konstruovat z LED
pasku linie libovolné délky. Pro navrh napéjeni slozitych sestav z vice Usekl kontaktujte pracovniky nasi firmy.
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Stejnorodost barevné teploty a svitivosti pasku

Z technologickych ddvodu nelze vyrabét a opakované dodavat LED diody naprosto identickych vlastnosti, zejména stejné
barevné teploty a stejné svitivosti. Vlastnosti konkrétnich LED diod vedle typu LED diod resp. typu LED péasku popisuje blize
skupina parametr( tzv. Bin Code (zkracené BIN).

Pro zjednoduseni problematiky binovani LED interné u ndmi dodavanych pdask( vdzeme BIN pouzitych LED diod
k dodavatelskym vyrobnim sériim. Cislo vyrobni série je uvedeno na kotoui i baleni pasku pod ozna¢enim SARZE.

Pii instalaci je proto velmi dulezité dbat na to, aby v jedné vizudIni jednotce (jedna svételna linie, jedna mistnost aj.) byly
pouzity LED svételné zdroje, v nasem pfipadé LED pésky, stejného BINu, resp. stejné vyrobni série - SARZE.

Pasky, stejného BINu, resp. stejné vyrobni série - SARZE - museji byt pouZity i pfi pfipadném rozsifovani nebo opravéach
sestavy.

Zasadni problém je s rozsifovanim starych trvale sviticich LED sestav a jejich opravami, protoze s ¢asem se vlastnosti LED
diod a vyzafovaného svétla méni a svételny tok klesa (typicky L70 = 50.000hod). Svitici LED pasek tedy bude mit po ¢ase
jiné svételné vlastnosti nez pasek stejné SARZE, ktery nesuitil.

LED technologie se velmi rychle vyviji a uzitné vlastnosti, zejména tGcinnost a s tim souvisejici svitivost LED, trvale rostou.
Instalovana zafizeni proto velmi rychle morélné starnou.

POZOR: Dodavka LED paskd miize byt realizovana v nékolika SARZICH Il Je to ¢asté u velkych dodavek nebo u objednavek
které maji Casové rozlozené postupné plnéni. Proto pfed montazi paskd dasledné zkontrolujte, ze v jedné pohledové
jednotce (sestavé, mistnosti, patfe aj.) budou pouzity LED pésky stejné SARZE. V pfipadé pochybnosti nebo v ptipadé
nutnosti pouzit vice SARZI zkontrolujete svitivost a barevny odstin vizualnim porovnanim v konkrétnich podminkéch (pfes
aktuadlni difuzor umistény v aktudini vzdalenosti) !!!

Chlazeni pasku

Prestoze jsou LED diody vysoce u¢innym svételnym zdrojem, pfi jejich sviceni vznika i ztratové teplo. Pro dosazeni
dlouhodobé Zivotnosti LED pésku je tfeba zajistit, aby se LED diody za provozu nepfehfivaly. Vzniklé teplo je tfeba odvést
z pasku do tepelné vodivé podlozky, resp. chladice a dale vyzafit do okoli, ve vétsiné piipadd do okolniho vzduchu.
Doporuc¢ujeme proto lepit LED pasky, na patfi¢né dimenzovanou hlinikovou pasovinu (tl. 0,5+2mm) nebo do vhodného
LED hlinikového profilu. Hlinik je velmi dobrym tepelnym vodicem a zajisti pfestup tepla z pasku do podkladu a rozvedeni
po celém objemu profilu a plocha profilu teplo vyzéfi do okolniho vzduchu. Zéroven je profil mechanickym konstruk¢nim
prvkem pro pasek i kryci difuzor a tvofi design a uzitné vlastnosti celé LED svételné sestavy.

Aplika¢ni doporuceni pro spravnou volbu LED hlinikového profilu naleznete na nasem webu www.wireliled.cz.

Pro zajisténi dobrého prestupu tepla do okoli musi byt profil volné obtékdn okolnim vzduchem. Proto jsou chladici
schopnosti zafrézovanych profili vyrazné nizs$i nez profild pfisazenych. Umisténi LED svitidel do teplotni kapsy
nevétranych podhledt, pfipadné obklopeni profilu tepelné izolujici mineralni vatou jsou naprosto nevhodné.

Zivotnost pasku

Nami navrhované LED svételné sestavy a doddvané LED komponenty jsou konstruovdny na zivotnost L70 = 50.000
provoznich hodin (pokles svitivosti 0 30% oproti poc¢atecni hodnoté po 50.000hod = cca 5,7let nepretrzitého provozu). Pro
dosazeni této zivotnosti u LED paskd je tfeba vhodnym navrhem LED sestavy zajistit, aby teplota pasku pfi sviceni za
danych provoznich podminek nepiesahla 60°C.

Odolnost vici vliviim prostiedi

LED pasky jsou primérné uréeny pro pouziti v suchém a vétraném vnitfnim prosttedi bez vlivu vody, agresivnich chemikalii
a elektrostatického néboje (prostiedi vnitfni normalni).

Pro ochranu péasku proti mechanickému poskozeni, zajisténi jeho chlazeni a upevnéni difuzoru pro lepsi rozptyl svétla
pouzijte LED hlinikové osvétlovaci profily.

Pro pouziti v prostredi se zvy$enym obsahem vlhkosti nebo s do¢asnym vlivem vody (WC, koupelny) LED pasek v profilu
podle zplsobu a miry pasobeni vnéjsich vlivl osetfete ochrannym lakem nebo zalijte silikonem.

Pro pouziti ve venkovnim prostiedi LED pések v profilu podle zplsobu a miry pdsobeni vnéjsich vliva osetiete ochrannym
lakem nebo zalijte silikonem.

Pasky zalité jiz z vyroby je tfeba pfed agresivnimi vlivy prostifedi osetfit ochrannym lakem na hranach pasku. Mista pfipojeni
vodic¢u zalijte epoxidem (mj. i fixace proti vytrzeni kabelu) nebo zodolnéte silikonovym tmelem.

Pro podlahové a zemni aplikace pouzijte specidlni podlahové profily s masivnim krycim plexisklem. Pasek v nich zalijte
silikonem a difuzor, resp. kryci plexisklo a koncovky profilu prilepte vodotésné.
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SVETLO, KTERE HLEDATE

Svitidla, kterd maji byt vystavena trvalému vlivu vlhkosti, stiikajici vody nebo urc¢end k ponoreni do vody (soukromé bazény,
verejné bazény, aquaparky, koupalisté, zdravotnické, inhala¢ni a relaxacni prostory aj.), vyzaduji specialni konstrukci.

Svitidla, kterd maji byt vystavena do¢asnému nebo trvalému vlivu agresivnich chemikalii (sklady chemikalii, chemické
provozy, potravinaiské provozy, staje, chovné stanice a zZivocisna vyroba aj.), vyzaduji specidlni konstrukci.

Postup pf¥i zpracovani LED pasku

Pasek nalepte na patfi¢né dimenzovanou hlinikovou pasovinu, nebo do vhodného LED hlinikového osvétlovaciho profilu.
Pfilepeni na jiné podklady (komaxit, plasty, plexisklo, dfevo aj.) ovéfte nejprve lepivost pasku na vzorku (kone¢né vytvrzeni
lepidla po cca 24 hodinéach). V pfipadé pochybnosti volejte nebo piste na nasi poradenskou linku. Na porézni nebo
strukturované povrchy nemusi pasek dobre prilnout a v kratké dobé se muze odlepit a LED diody se budou v odlepeném
misté prehtivat. Pfimé lepeni na dievéné nebo plastové povrchy nebo sédrokarton nedoporu¢ujeme. Podklad nezajisti
dostatecné chlazeni pasku a pasek na ném nemusi drzet. Lepeni LED péasku na tenky plech (nerez) je nevhodné. V disledku
malé tloustky plechu nebude zajisténo dostatecné rozvedeni tepla v plose plechu.

Pred zpracovanim pdsku si dobfe rozvrhnéte geometrii lepeni. Jiz nalepeny pasek se pfi strzeni zni¢i. Pfed nalepenim
nového pdasku nejprve odstrante zbytky lepidla ze strzeného pasku.

Na strzeny nebo rozstfihany pasek nelze uplatnit zaruku.
Pred lepenim péasku povrch hliniku dikladné ocistéte a odmastéte (IPA, lih).
Pasek stiihejte jen v naznacenych mistech déleni. Rozstfihnete-li pasek mimo znacky, nebude rozstfizeny tsek svitit.

Pasek neohybejte v ostrych uhlech. Dojde k poskozeni LED diod nebo rezistord v misté ohybu. U zalitych pask( navic dojde
k prasknuti zalévaci hmoty a jejimu odlouceni od povrchu pasku.

Odstrante kryci fdlii z rubové strany LED pasku. Rubové lepici vrstvy se jiz dale nedotykejte zadnymi predméty ani prsty,
jinak prestane lepit.

Pasek lepte postupnym prikladanim k podkladu tak, aby se na pasku netvorily bubliny a nerovnosti. Pasek lehce pritlacte
k podkladu tlakem na boc¢ni lemy. V zddném ptipadé netlacte pfimo na diody nebo rezistory pasku a zvlasté ne ostrymi
predméty.

Vétsi délky pasku lepte postupné po ¢éastech.

Obloukové linie vytvorte z lomenych tsekl pasku spojenych vodici.

Nesetrna technologie zpracovani pasku, zejména poskozeni odport nebo LED diod, se mize projevit az po urcité dobé
provozu a je ¢astou pficinou poblikdvani LED diod nebo zhasnuti ¢asti pasku.

Pfi pfipojovani vyvodl k pasku pouzivejte profesionalni pajeci nastroje a bezolovnatou elektrotechnickou péjku. Pajené
misto musite dostate¢né prohfat, aby vznikl dokonale vodivy spoj, ale nesmite je pfehfat, aby nedoslo k tepelnému
poskozeni soucastek v okoli spoje. Pfi pajeni nepouzivejte chemicky agresivni tavidla.

V mistech sttihu pasku (typicky na koncich péasku), mistech nastaveni pasku a mistech pfipojeni vodi¢t mize pfi lepeni na
vodivy podklad dojit ke zkratu jednoho nebo obou pdli napajeni do podkladu. Doporucujeme proto tato mista nevodivé
podlepit oboustrannou lepici paskou.

Pfipojené vyvody doporucujeme pro vétsi odolnost proti vytrzeni fixovat epoxidovym lepidlem.
U difuzor( pied uvedenim do provozu odstrarite kryci ochrannou folii.

Likvidace odpadii

LED pasky jsou elektronické komponenty a je tieba je po vyfazeni z provozu ekologicky
zlikvidovat. V zadném pfipadé je nevyhazujte do komunalniho odpadu! Pasky recyklujte
v souladu se zisadami ochrany Zivotniho prostiedi a dle zidkona ¢. 185/2001Sb.
o odpadech, resp. odevzdejte je v mistech zpétného odbéru elektronickych zafizeni.

Likvidace oballi je zajisténa ve sdruzeném systému EKOKOM.
Likvidace elektroodpadu je zajisténa ve sdruzeném systému EKOLAMP a ELEKTROWIN. _

Dalsi aplika¢ni doporuceni a informace o LED pascich a dalsich LED komponentech
naleznete na nasem webu:

www.wireliled.cz
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